
１．キュポラ溶解へのこだわり 原材料 厳選された銑鉄

厳選された良質の鉄

最適な配合比率

高温溶解 精錬効果が大きい

不純物、ガス含有量が少ない

大量溶解に対応可能（大ロッ

トに対応可能）
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大量溶解に対応可能（大ロッ

トに対応可能）

注湯 ２段接種によるきめ細かい材質調整

２．鋳物砂へのこだわり 鋳物表面効果防止で切削性の向上

独自の鋳物砂（ＧＢ） 流動性、充填製の向上

見切りＲを小さくできバリなし

ガスフィルム効果により滑らかな

鋳肌で加工性の向上

コンピュータに

よる水分管理

抗圧力の高い砂の使用３．方案技術へのこだわり 加工の軽減
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素材の軽量化

ＣＡＤシステム、三次

元測定機の使用

鋳造方案の標準化

長年の蓄積された独自

の鋳造方案技術

４．造型・鋳造技術へのこだわり 高圧造型 鋳肌表面の安定

寸法精度の向上

抜き勾配の減少で加工代減少

冷却ライン 鋳物硬度の安定

残留応力の減少

注湯温度管理 コンピューターによる温度管理
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５．加工費コストダウ

ンへのこだわり
脅威の加工性 高速切削による生産性向上

バリ取り無しの鋳物

刃具寿命向上による刃具費削

刃具寿命向上により多工程持ち可能

高速加工による研磨加工の低減

バリ取り費用の低減

歩留まりの向上

検査から出荷までの仕掛品の軽減

中子省略の鋳物 中子省略によるコスト低減

金型費用の低減、不良の低減

ドリル穴加工の削減も可能
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